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and 0,8 L^,. The thermoplastic material is injected at a rate of 400 to 1500 mrf/s. 



(57) Abstract: The invention relates 
to a method for the production of a 
thermoplastic optical conduit (14) 
comprising an optical relay (26) which 
is formed by a parallelpipedic bar used 
to transmit light along the longitudinal 
axis (A- A 1 ) thereof, known as the first 
axis, and provided with a partition wall 
(28) on one of the extremities thereof, 
said partition wall being inclined in 
relation to the first axis and with a lens 
(32) whose axis of revolution (B-BO 
is contained on a longitudinal plane 
of symmetry. The maximum given 
height of the conduit (14) independent 
of the width of the lens is H m „ and the 
average given length on the longitudinal 
axis (A-A 1 ) is L^ . According to the 
invention, the conduit is made in a single 
piece by injecting the thermoplastic 
material into a mould (1) having a 
cavity whose shape is identical to that 
of the conduit Injection occurs via an 
injection threshold which is disposed 
laterally in relation to the cavity on a 
surface which is substantially parallel 
to the plane defined by the axes (A-A', 
B-B"). The height (h) of the threshold 
lies between 0.2 H^ and and the 
length thereof (1 ) ties between 0.2 
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(57) Abn£g6 : L* invention concerne an proceed de fabrication d'un conduit optique (14) en matiere thermoplastique comportant 
un rolais optique (26) forme* d'un baneau paiall616pip&lique destine* a trans mjettre la lumiere selon son axe longitudinal (A-A*), dit 
premier axe, et pourvu a une de ses extremites d'une parol Inclinee (28) par rapport audit premier axe et d'une lentille (32), dont Paxe 
de revolution (B-B*) est contenu dans un plan de svm&rie longitudinal, ce conduit (14) presentant une hauteur maximale donnee 
hors l'epaisseur de la lentille et une longueur moyerme donnee L^, sur son axe longitudinal (A-A*). Selon V invention, le conduit est 
realise* d'une seule piece par injection de ladite matiere thermoplastique dans un moule ( 1) presentant une cavitfi de forme identique a 
celle du conduit, 1 'injection se faisant an travers d'un seuil d* injection dispose lateralement a ladite cavite* sur une face sensiblement 
parallele au plan d^fiiri par lesdits axes (A-A\ B-B 1 ), ledit seuil presentant une hauteur h comprise entre 0,2 et et une 
longueur 1 comprise entre 0,2 et 0,8 1^, la matiere thermoplastique dtant Injectee k un ddbit compris entre 400 et 1500 mmVs. 



